Technische Merkmale - Uberblick |/ v

Referenz Produkt- BaugroBe Hubrichtung Verriegelung*® a Max. Tragzahl Max. Max. Steifigkeit | Betriebs-
bezeich- pro Paar Schienen- Auszugs- tempera-
nung EN ;] geschwin- tur*s

Produktkategorie Produkt Quer-
schnitt

Wﬂﬂﬂﬂﬂﬂn- i

HTT030 30 z z z z z z z 1200 70% G, 1000 660 0,8 +t++ 0 °C bis +170 °C
HTT040 40 z z z z z z z " 2550 70% G, 1000 660 0,8 +++ 0 °C bis +170 °C
] HTT050 50 z z z z z z z z z z " 2900 70% G, 1200 720 0,8 +t++ 0 °C bis +170 °C
HTT060 60 z z z z z z z z z z z 3400 70% G, 1500 900 0,8 +t++ 0 °C bis +170 °C
® HTT HTTO070 —_— 70 z z z z z z z z z z z 4200 70% G, 1700 1020 0,8 +H+ 0 °C bis +170 °C
:g’ HTT080 80 z z z z z z z z 5000 70% G, 1700 1020 0,8 +t++ 0 °C bis +170 °C
N HTT100 68 20 100 z z z z z z z z 10000 70%¢,, 2000 1200 08 et 0 °C bis +170 °C
E HTT120 Geli/o 120 z z z z z z z z 12000 70% G4 2000 1200 0,8 +++ 0 °C bis +170 °C
) HTT150 150 z z z z z z z z 15500 70% G 2000 1200 0,8 fiaiats 0 °C bis +170 °C
= ~ HTC026 26 z z z z z z z 750 60% G, 1000 660 0,8 +++ 0 °C bis +170 °C
HTC045 45 z z z z z z z 1300 60% G, 1200 800 0,8 fiaiats 0 °C bis +170 °C
HTC HTC050 50 z z z z z T T t z 1800 60% G, 1200 800 0,8 +++ 0 °C bis +170 °C
HTC058 58 z z z z z z z z z z 2500 60% G, 1500 1000 0,8 fiaiats 0 °C bis +170 °C
HTCO075 75 z z z z z z z z z 3000 60% G, 1700 1020 0,8 +++ 0 °C bis +170 °C
HVB @ HVB026 26 z z z z z z 1150 60 % G, 1000 1000 0,8 ar 0 °C bis +170 °C
HVD026 26 z z z z z z 750 50% G, 1000 1000 0,8 ++ 0 °C bis +170 °C
HVDO045 45 z z z z z z 1700 50 % G, 1200 1200 0,8 ++ 0 °C bis +170 °C
g HVD % HVDO050 50 z z z z z z 1900 50% G, 1500 1500 0,8 ++ 0 °C bis +170 °C
2 HvDosg = 58 z z z z z z z 2500 50 % G, 1500 1500 08 ++ 0 °C bis +170 °C
g HVDO075 100 % 75 z z z z z z 3700 50% G, 2000 2000 0,8 ++ 0 °C bis +170 °C
g HVC045 45 z z z z z z 1200 50 % G, 1200 1200 0,8 + 0 °C bis +170 °C
g e HVCO050 50 z z z z z z z z z 1500 50 % G, 1500 1500 0,8 + 0 °C bis +170 °C
HVCO058 58 z z z z z z z z z z z 2100 50% G, 1500 1500 0,8 + 0 °C bis +170 °C
HVCO075 75 z z z z z z z z z z 3300 50% G, 2000 2000 0,8 + 0 °C bis +170 °C
HVT060 60 z z z z z z z z z z z 2700 50% G, 1500 1500 0,8 + 0 °C bis +170 °C
HVT HVTO080 80 z z z z z z z z 4350 50 % G, 2000 2000 0,8 + 0 °C bis +170 °C
HVT100 100 z z z z z z z 5700 50 % G, 2000 2000 0,8 + 0 °C bis +170 °C
e H1D045 45 z z z z z z 650 - 1000 1500 0,5 ++ 0 °C bis +170 °C
H1D* ; ;\=,| H1D058 58 z z z z z z z 1900 = 1500 2250 0,5 bhiis 0 °C bis +170 °C
=2e H1DO075 75 z z z z z z 2600 - 1500 2250 0,5 ++ 0 °C bis +170 °C
= =
:E,” H1C* H1CO075 75 z z z z z z 1350 - 1500 2250 0,5 + 0 °C bis +170 °C
y, 159 %
§ H1T060 Zg(l,s% 60 z z z z z z z z 2600 - 1500 2250 0,5 el 0 °C bis +170 °C
g AT H1TO080 80 z z z z z z z z 3200 - 1500 2250 0,5 el 0 °C bis +170 °C
= H1T100 100 z z z z z 5500 - 2000 3000 0,5 el 0 °C bis +170 °C
H1T150 150 z z z z z 7500 - 2000 3000 0,5 ials
H2H080 H2HO080 80 z z z z z z z 5500 ° 2000 3000 0,5 ++ 0 °C bis +170 °C
LTH30 30 z 735 a. A 1200 1215 0,5 fisis -20 °C bis +170 °C
@ LTH @ LTH45 45 z 1673 a. A 1500 1522 0,5 il -20 °C bis +170 °C
:g’ LTH30S 30 z z 749 a. A 1200 1217 0,5 s -20 °C bis +50 °C
o LTH45S == 45 z z 1542 a.A. 1500 1522 0,5 ++ -20 °C bis +50 °C
§ HGTO060 60 z z z z z z z z z z z z 5500 60 % G, 1500 1500 0,5 AF 0 °C bis +170 °C
g = HGT080 100 % 80 z z z z z z z z z 9350 60% G, 2000 2000 0,5 e 0 °C bis +170 °C
5 | HGT100 100 z z z z z z z z z 11000 60 % G, 2000 2000 0,5 AF 0 °C bis +170 °C
E HGT | HGT120 120 z z z z z z z z z 11800 60 % G, 2000 2000 0,5 +++ 0 °C bis +170 °C
8 HGT150 150 z z z z z z z z z 13900 60% G, 2000 2000 0,5 +++ 0 °C bis +170 °C
HGT200 200 z z z z z z z z z 17500 60 % gad 2300 2300 0,5 +++ 0 °C bis +170 °C
HGT240 250 z z z z z z z z z 20000 60% G, 2000 2000 0,5 +++ 0 °C bis +170 °C
= === =
= LTF LTF44 e 44 z z 648 - 1010 1010 0,3 + -20 °C bis +170 °C
— 100 % -
T — HGS060 60 z z z z z z 1400 - 1000 1000 0,5 +++ 0 °C bis +170 °C
— HGS HGS080 80 z z z z z z 2450 - 1000 1000 0,5 +++ 0 °C bis +170 °C
{.,,__1 HGS100 100 z z z z z z { 3600 - 1500 1500 0,5 +++ 0 °C bis +170 °C
Die angegebenen Werte sind Standardwerte. z machbar Stahl B beidseitiger Hub EG  Einhaltung geschlossen VG Verriegelung geschlossen DG Démpfung geschlossen
Fiir eine vollstdndige Ubersicht zu den technischen Daten konsultieren Sie bitte unsere Kataloge auf der Webseite www.rollon.com. nur bis Ldnge 1000 X Edelstahl BM  beidseitiger Hub mit EO  Einhaltung offen VO  Verriegelung offen Coraa
In vielen Fallen sind Sonderausfiihrungen oder alternative Oberflachenbeschichtungen maglich. Bitte wenden Sie sich an unsere Anwendungstechnik. T L&ufer wird 35x12 EB=18 A Aluminum Mitnehmerscheibe EB  Einhaltung geschlossen und offen VB  Verriegelung geschlossen und offen
* Der Uberauszug entspricht 150 % Hub (1 = 150 % Auszug). Fiir einen 200 % Hub (2 = 200 % Auszug) kontaktieren Sie bitte unsere Anwendungstechnik. {  nurmit Rastbolzen
*2 Abweichende Temperaturbereiche -30 °C bis +250 °C nach Riicksprache mit der Anwendungstechnik. Standard

*3 Die Tragzahlen betragen bei Aluminium 40 % und bei Edelstahl 60% der angegebenen Werte, falls in dieser Materialvariante verfiighar.

* Unterschiedliche Edelstéhle wie die Option «Elektropolieren» stehen zur Verfligung, bitte kontaktieren Sie hierzu unsere Anwendungstechnik.

*> Die Verfiigharkeit von Verriegelungen ist abhdngig von der Systemldnge und variiert je Produktgruppe. Bitte kontaktieren Sie hierzu unsere Anwendungstechnik.
*¢ Die Betriebstemperatur kann bei Verwendung von Dampfungen abweichen. Bitte kontaktieren Sie hierzu unsere Anwendungstechnik.
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Uberauszug

Technische Daten

Festes Element

Leistungsmerkmale:
Temperaturbereich: 0 °C bis +170 °C (32 °F bis +338 °F)
(in Ausnahmen auch -30 °C bis +250 °C (-22 °F to +482 °F))
Verfahrgeschwindigkeit max. 0,8 m/s (abhangig vom Anwendungsfall)
Unterschiedliche Materialien und Korrosionsschutzbeschichtungen
sind moglich
Sonderlésungen wie Verriegelungen, Mitnehmer, Dampfungen oder
Einhaltung auf Anfrage

Achtung!

Die angegebenen Tragzahlen reduzieren sich bei Aluminium um
den Faktor 0,4 und bei Edelstahl um den Faktor 0,6, falls in dieser
Materialvariante verfiigbar.

Kugelkéfig

Bewegliches Element

Abb. 1

Anmerkungen:
Horizontaler Einbau wird empfohlen
Vertikaler Einbau auf Anfrage
Sonderhiibe auf Anfrage

Alle Tragzahlangaben beziehen sich auf ein Teleskoppaar

Fiir alle Teleskopschienen sind Befestigungschrauben der
Festigkeitsklasse 10.9 zu verwenden

Interne Anschldge dienen dazu, den unbelasteten L&ufer und

den Kugelkéfig zu stoppen. Als Endanschlége flir ein belastetes
System verwenden Sie bitte externe Anschldge

Es sind nicht alle Accessories (Verriegelungen, Ddmpfungen,
Mitnehmerscheibe, Einhaltung) miteinander kombinierbar.
Kontaktieren Sie hierzu unsere technische Anwendungsberatung.
Bei der Type HGT mit Verriegelung bitte Rechts- und Linksseitigkeit
beachten

Temperaturbereich: LTH und LTF

-20 °C bis +170 °C (-22 °F bis +338 °F)

Temperaturbereich: LTH ...S

-20 °C bis +50 °C (-22 °F bis +122 °F)

Telekopflihrungen aus Aluminium oder Edelstahl werden Standard
méBig ohne Befettung geliefert. Ist eine Befettung gewlinscht ist dies
separat bei der Bestellung anzugeben

Bitte beachten Sie eventuelle maBliche Abweichungen bei Ver-
wendung von Edelstahlvarianten. Kontaktieren Sie hierzu unsere
Anwendungstechnik
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Technische Hinweise

Auswahl einer geeigneten Teleskopschiene
Um eine Teleskopschiene zu finden, die lhre Vorgaben erfiillt, miissen
folgende Faktoren beachtet werden:

Gewlinschte Belastungsfahigkeit

Zur Verfligung stehende BaugréBen (Hohe, Breite und Schienenlénge)

Bendtigte Auszugsart (Teilauszug, Vollauszug usw.)

Verfahrweg

GewUinschtes Material und Oberflache

Einbautoleranzen
Einbauldnge (mm)| > 150 < 420
Toleranz (mm) +05

> 420 < 1050
+0,8

>1050 < 2840
+1,2

Beim Einbau sind Breitentoleranzen von + 0,5 mm zum Ausgleichen zu
berlicksichtigen.
Fir alle anderen MaBe gelten die Toleranzen nach DIN ISO 2768-1 (m).

Lebensdauer
Die Lebensdauer beschreibt die Zeitspanne von der Inbetriebnahme bis
zum Versagen der Teleskopschiene aufgrund von VerschleiBerschei-
nungen. Die Lebensdauer wird von folgenden Faktoren beeinflusst:

Belastung

Montageprazision

Parallelitat bei paarweisem Einbau

Steifigkeit der Anschlusskonstruktion

St6Be und Vibrationen

Betriebstemperatur

Schmierung (Wartungsintervalle beachten)

Belastungsfahigkeit
Die angegebene max. Belastungsfahigkeit bezieht sich immer auf ein
Paar senkrecht verbaute Teleskopschienen. Um diese erreichen zu kén-
nen, miissen folgende Voraussetzungen gegeben sein:
Eine absolut steife Anschlusskonstruktion
Die gleichméBige Verteilung der Last iber die gesamte Lange des be-
weglichen Schienenelementes
Eine Befestigung der Teleskopschienen mit allen dafiir vorgesehenen
Bohrungen auf einer planen und steifen Flache
Bitte achten Sie darauf, dass Sie die richtige Schraubenlange ver-
wenden damit der Kugelkéfig nicht beschadigt wird: Schaftldnge der
Schraube < Dicke des beweglichen Elements
Senkrechter Einbau der Teleskopschienen

ot

senkrechter Einbau flacher Einbau

Sollten nicht alle Vorgaben optimal umgesetzt werden konnen, helfen wir
lhnen gern bei der Berechnung der tatsachlichen Belastungsfahigkeit.
Bei flachem Einbau der Teleskopschienen konnen je nach Typ lediglich
50 % der zuldssigen Belastungswerte genutzt werden.

L= =]
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Technische Hinweise

Durchbiegung

Wenn die Schienen paarweise eingebaut werden und die Vorausset-
zungen unter ,Belastungsfahigkeit” beachtet werden, betrégt die Durch-
biegung bei Stahlschienen bei voller Belastung max. 1 % von der Aus-
zugslange (Hub). Bsp.: 500 mm Verfahrweg -> max. 5 mm Durchbiegung
bei voller Beladung.

Durchbiegung = 1 % der Auszugslange
r————— 11
e — |
Abb. 5

Einsatztemperatur

Die Teleskopschienen konnen bei Umgebungstemperaturen von
0 °C bis +100 °C (32 °F bis +212 °F) eingesetzt werden. Bei niedrigeren
Temperaturen bis -30 °C (-22 °F) oder héheren Temperaturen bis +250 °C
(+482 °F) bitten wir Sie unsere Anwendungstechnik zu kontaktieren. In
diesen Bereichen muss in jedem Falle ein spezielles Schmiermittel ge-
nutzt werden.

Korrosionsschutz

Alle Baureihen sind standardméaBig galvanotechnisch verzinkt, dick-
schichtpassiviert und Reach/RoHs-konform. Fir héheren Korrosions-
schutz bieten wir lhnen Zink-Nickel-Beschichtung mit Edelstahlkugeln an.
Ubersicht méglicher Beschichtungen:

Reach/
RoHS

Salzspriihtest
DIN EN IS0 9227

Beschichtungsart

Dicke 12-15 pm

ca. 400 Stunden ja

liber 700 Stunden ja
Tab. 1

Dickschichtpassiviert
Zink-Nickel

Kugelkafigverschiebung

Die Hubbewegung einer Teleskopschiene wird u. a. durch die Kugelkéfige
realisiert. Sie sollten beachten, dass die Teleskopschiene immer komplett
ausgezogen und eingefahren wird, da es sonst zu einer Verschiebung der
Kugelkéfige kommen kann. Diese Kugelkafigverschiebung entsteht durch
einen Schlupf und fiihrt dazu, dass Sie die benétigte Auszugsldnge und
den gewiinschten geschlossenen Zustand der Teleskopschiene nur mit
einem erhdhten Kraftaufwand erreichen kénnen.

Bei automatisierten Systemen miissen diese iber eine ausreichende
Antriebskraftreserve verfligen oder es muss ein zusatzlicher Maximalhub
eingeplant werden, um die Verschiebung zu verhindern.

Bei Interesse realisieren wir auch konstruktive Sonderlésungen. Sprechen
Sie uns bitte an.

Bewegungskraft

Die Bewegungskraft unterliegt fertigungsbedingten Toleranzen und wird
zusétzlich durch die Belastung und die Durchbiegung einer Teleskop-
schiene bestimmt. Berticksichtigt man die Belastung und Durchbiegung
einer Teleskopschiene, ist die SchlieBkraft hoher als die Offnungskraft, da
es unter Belastung zu einer Durchbiegung kommt und beim SchlieBen
gegen eine schiefe Ebene gearbeitet wird.

Schmierung

Alternative Schmiermittel, beispielsweise flir die Lebensmittelindustrie
oder abweichende Temperaturbereiche, sind auf Anfrage erhéltlich. Un-
sere Aluminium- oder Edelstahiteleskope werden in der Regel fettfrei
geliefert.
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Technische Hinweise

Wartungsintervalle Montagehinweise

Es sollte gelegentlich eine Sichtkontrolle durchgefiihrt und Schmutzpar-
tikel entfernt, sowie ,trockene” Fiihrungsbahnen mit einem Wélzlagerfett
leicht nachgeschmiert werden. Dies vermindert die Reibung, schiitzt die
Bauteile und ermdglicht eine lange Systemlebensdauer. Die Nachschmie-
rintervalle sind variabel und sollten unter Berlicksichtigung der jeweiligen
Einsatzbedingungen wie Belastung, Umweltbedingungen, Verfahrge-
schwindigkeit, Temperatur, Verschmutzung etc. ermittelt werden.

Beispiel HG50

(Ersatz fiir DIN 7991)
Fase min. 2 x 45°

N

N

Durchgangsbohrung + 1 mm

Bitte verwenden Sie alle Befestigungsbohrungen und wahlen Sie die
Schrauben in der richtigen Lange.

Grundlage fiir die Befestigung der Teleskopschienen ist eine stabile
Basis.

Bitte beachten Sie bei der Abschlusskonstruktion, dass wir auf Sen-
kungen DIN 74 Form F umgestellt haben und, aufgrund der Material-
stdrke unserer Profile, die gewéhlte Senkschraube mit dem Kopf et-
was aus dem Profil vorsteht und das Gegenstiick eine entsprechende
Senkung aufweisen muss.

//:s Senkschraube DIN EN ISO 10642

[_____Ts____
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HGTX080 0500 0600 EG Vo DG B z R
rechte oder linke Version
abweichende Beschichtung
beidseitiger Hub
Démpfungen
Verriegelungen

Einhaltungen
abweichender Hub
geschlossene Lange

Typ mit Material und BaugroBe

Hinweis zur Bestellung: Die BaugroBe wird immer dreistellig, Schienenldnge und Hub immer vierstellig mit vorgestellten Nullen angegeben.

Es missen nicht alle Felder geflillt werden. Bei nicht Bedarf bleiben diese leer.

Bestellbeispiel: HGTX080-0500-0600-EG-V0-DG-B-Z-R

HTT  Teilauszug bearbeitetes/gezogenes Profil

kein Zubehor

HTC  Teilauszug C-Profil EO  Einhaltung offen

HVB  Vollauszug &uBere C-Profile EG Einhaltung geschlossen

HVD  Vollauszug Doppel-C-Profil EB Einhaltung geschlossen und offen

HVC  Vollauszug einzelnes C-Profil VO Verriegelung offen

HVT  Vollauszug bearbeitetes/gezogenes Profil VG Verriegelung geschlossen

H1D  Uberauszug 150 % Doppel-C-Profil VB Verriegelung geschlossen und offen
H1C  Uberauszug 150 % Einzel-C-Profile DG Dampfung geschlossen

H1T  Uberauszug 150 % maschinell bearbeitetes/gezogenes Profil B beidseitiger Hub

H2H  Uberauszug 200 % maschinell bearbeitetes/gezogenes Profil BM  beidseitiger Hub mit Mitnehmerscheibe

LTH  Schwerlastauszug

HGT  Schwerlastauszug

LTF  S-Profil Dickschichtpassivierung (passivation)
HGS  S-Profil VA Zink Nickel
N Nickel
Stahl
X Edelstahl L linke Version
*Unterschiedliche Edelstanle wie die Option ,Elektropolieren® stehen zur Verfiigung, R rechte Version

bitte kontaktieren Sie hierzu unsere Anwendungstechnik.

S01  Sonderldsung (geméaB Zeichnung)

Technische Anderungen vorbehalten.

Bitte beachten sie unsere Technischen Hinweise. CO1  Konfiguration (Sonderhiibe, Edelstahlkugeln, Spezialfett)
Zusétzliche Informationen finden Sie in unserem Katalog oder unter rollon.com



